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Digitale Inspektioneinfachgemacht

FUrErstmusterprifung
Produktionstiberwachung Lieferanten
Qualitatsmanagement

VergleichdesBauteilsmit einerdigitalen
Referenz(CABModell oder Scan)

Automation Designeipeschleunigden
QualitatsPlanungsprozess

Kombiniertdie Starkernvon
3D-Scanner undastendenSystemen

geomagic



Warumist 3D-Scannenwichtig?

- EinVollflachenvergleiclFalschfarbgwird mdglich
- SchnelleNergleichzwischenMaster undBautell
- Problembereichaverdenauf einenBlickerkannt
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CMM versus 3BEInspection

Funktionalitat CMM

High-SpeedDatensammeln

N.l.O.Bereicheschnellfinden

Anzahlder untersuchtenFeatures

3D-Faschfarbenanalyse

Form und LageAnalyse

Einzelpunktgenauigkeit

Automation &Wiederholbarkeit

In-Prozesdnspektion

EinfacheBeutzung
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Wer benutzt Qualify?

Schneider Electridderstellervon IndustrieKontrollsystemen

Problem: TeureErstmusterprifungindlange
Produktiberarbeitungszyklemit traditionellenKMG.Typischerweis&00
bis3000Punktemiussengemessemwerdenzu$12.50Kostenpro Punkt

Losung DurchGeomagi®ualfywird dieserProzes®rheblichvereinfacht
beschleunigund kostenguinstigegestaltet Zudemerspartesden
Mitarbeitern dasWalzenvondickenPrifberichten Problembereiche
werdensofort erkannt

Teilmit 1295Prufpunkten e T

Vorher Nacher | Unterschied

Messzeit 15Tage 2 Tage | 88%schneller

Kosten $16000 $2000 | $14000gespart
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http://www.geomagic.com/advantage/gallery/process.php3

Wer benutzt Qualify?

Einfihrender Herstellervon Turbinenschaufelrir die Luftfahrt

Problem:LangerProduktfreigabezykludurcheinenlangatmigen
Inspektionsprozessittels traditioneller CMM-Techniken

Solution:Geomagic Qualifgibt automatischdie Schaufelparameteaus
zusatzlichalle vornerangelegerPriufparameterund Form und
Lageabweichungen

FormTurbinenschaufelnspektion(5 Satzg
Vorher Nachher | Unterschied
Messzeit 350 37 90%schneller
Stunden Stunden
Punkte Einige 100% Komplette
gepruft Schnitte Analyse
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Allesbeginntmit Punktewolken

QUALIFY'

Inspection

Point Cloud

geamagic
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3D-DigitalIinspektionsprozess

Gescannte8auteil =7
D

‘ Ausrichten Vergleichen Bewerten Dokumentleren
I |

CADReferenzmodell Wiederholfahigund automatisierbar
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Ausrichtung

- Grundelementund featurebasierend
- ReferenzZPunktSystemRPS)

- 3-2-1

- AutomatischeBestFit Ausrichtung
- Programmierbaund wiederholbar
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GrafischeBD-Vergleichzwischen 2 o

D 0.08 D 0.29
D -0.01 Dre: -0.04

Referenaind Testmodell by oos by oz

0.01 Dz: -0.05

Falschfarbenanalyse
IO/NIOANalyse

Aco3 [
D 0.249
Dx: .05
Dy 0.19
Dz: -0.13

Abweichungsund

Textanmerkungen

A?O6 = Ace4 [ Aco2 B
D ~0.06 D: 0.03 D: 0.27
o ) 0.9 Dx: -0.00 Dx: 0.09
Dy.. ~0-06 Iy .03 Dy: 0.21
Dz 0.00 Dz: Q.00 Dez: 0.14
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Form und Lage
- Wanddicke 4

2D & 3DMessungen < |

Industriespezifischdnwendungen & ..

- Blechbearbeitung
- Turbinen Geomagid@ladeModul
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